
手洗石鹸

さわやかプラス 16 kg

≪ハンドクリーナー≫

 ・ 微細スクラブが指紋や爪の間に入り込んだ油汚れを

    すばやく落とす。

 ・ アロエエキス、天然ハーブエキスが手肌をまもる。

切削剤
（油性）

アクアギルスプレーMAX

420ml

18 kg

≪ハンドクリーナー≫

 ・　保湿成分のロイヤルゼリー、コラーゲン、ヒアルロン酸

    を配合。生分解性スクラブを使用している環境対策品。

ケミロンカット

スーパー Ｅ-１０

スラッジ落し原液

200 L

L

ハンドソープ　モイストピュア

バッグインボックス

L 【  使用方法 】

・ タンク内の水量に対してケミフラッシュ02を約20％添加。

・ 使用水の汚れ具合により定期的に交換。

24

24 本

本

【  使用方法 】

・ 手のひらに適量を塗りこみこすり合わせてください。

・ 水できれいに洗い流して下さい。

≪スラッジ落しスプレー≫

 ・ ワイヤー放電加工の放電スラッジと錆を同時に落す。

 ・ 水溶性なので、水洗仕上げＯＫ。中性タイプ。

≪不水溶性切削油材≫

 ・低粘度で微細加工が精度良く仕上がる。

 ・適度な活性度で硬い材料加工でも工具の摩耗防止。

4 L ≪ワイヤー放電加工機用防錆添加剤≫

 ・ 防錆効果の持続。べたつきなし。

 ・ 水の比抵抗値を変化させない。

 ・ イオン交換樹脂に吸収されず低消耗。

洗浄剤

【  使用方法 】・ 原液にて使用　　　・ 多様なワーク材に対応

・水溶性の放電加工液では対応できない細穴放電加工機等に適します。

防錆剤

細穴放電用

防錆剤

≪細穴放電加工機用加工液≫

 ・ 放電柱や加工屑を冷却します。

 ・ 加工屑や放電により生じた分解粕を洗い出します。

 ・ 電極の消耗を抑えます。引火性なし。

※洗浄性　ケミフラッシュ03　>　ケミフラッシュ02

※機械の放電特性によりケミフラッシュ02か03を選択。

放電加工油

(油性)

1 本 【  使用方法 】

 ・ 通電コマやダイスガイド部等のスラッジに直接スプレーする。

 ・ 約2分程度（落ち具合で加減）放置し、拭き取るか水で流す。

L

ケミフラッシュ　02
4

L

【  使用方法 】

・ 浸透させたい部分に直接スプレーする。

・ 除錆後の金属表面にスプレーする。

【  用途 】

・ 切削用

・ 原液のまま使用

18

200 L

4 L 【  使用方法 】

・ タンク内の水量に対してケミフラッシュ03を約5％添加。

・ 使用水の汚れ具合により定期的に交換。

≪油性放電加工油≫

 ・ 高い引火点（ ７７℃ ） ・ 少ない臭気　・ 安定した精度

 ・ 少ない酸化被膜　　　・ 細穴放電加工機に対応

20

1

ケミＱスプレー

スラッジ落し

420ｍｌ

除錆剤

18 L 。様同とプイターレプス 】 法方用使  【≫プイタＬ８１し落ジッラス≪

【  使用方法 】

・ タンク内の水量に対して、約0.5％添加。

・ 加工液の比抵抗値を適正値に調整。

・ 補給水に対して約0.3％添加。20 L

ケミフラッシュ　WE-1

ケミフラッシュ　EX-951
18

20 L

10 L

4 L

ケミフラッシュ　03

本 ≪浸透・潤滑・防錆≫

 ・ ほとんど無臭。薄い油膜により錆の進行防止。

 ・ 機械のきしんだ部分に浸透し、すべり良くする。

124

L

18 L
C-2500ケミＱ

特　長型　番

ケミＱ

分類

【  使用方法 】

・ ウエスにしみこませ、錆 ・ スラッジの上からこすって拭き取り。

・ 仕上げに乾いたウエスで空拭き。

18 L

≪酸性除錆剤≫

　・ 強固な錆も金属面を傷めることなく除去

用途・使用方法荷姿

≪カーボンスラッジ除去剤≫

 ・ 錆と同時に放電によるカーボンスラッジを洗浄除去

 ・ 放電加工機のメンテナンスには欠かせません

【  用途 】 鉄 ・ アルミ ・ 銅の各合金

【  使用方法 】浸漬後、水洗いし、アクアギルＢ３－１で水置換。

  又は水拭き → 空拭き後、ケミスルー吹付け
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